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Nmna® uukapunuiapaa Jetan o3ajdapuHu  Taiépnamga cudaTHH — TabMHUHIAMI
METOJOJIOTHUACH MIUIA0 YUKApHIIl camMapafopiuruHu omupaad. CupT YayaMIapuHUHT
AQHUKJIUTUHU TabMHHJAII Y4YyH HWILIA0 YUKUITAaH METOAWKaaaH ¢oijanaHuill UMKOHUSTHHU
OaxoJyiall y4yH KECHII OpKaJld HKCIEPUMEHTA] TAaJKUKOT YTKazuiarad. VYku HUIMHPUUMOH
JeTaiapra SKCIepuMeHTall UILTOB OepHIll )KapagHIapu amalra OIIUPUITaH.

: IeTaj, KOTHIIMa, KecyBYH ac000, uiad YnKapHil, orepanus, TOKapJIvK,
dbpe3anarni.

Kaxonma  3amMOHaBMII ~ MaIIMHACO3JIMK  COXacHJa  JACTAUIAPUHUHI  AHHUKJIMK
KYpcaTKUWIapWHU TabMUHJIAIl OYVHAWYa KEHr KylaMJa WIMUN-TaJIKUKOT WIUIapu OJIu0
Oopunmokaa. Ymly WyHanmuIaa, >KymjaaZaH MalIMHACO3JIMK JIeTaulapJard HOTEXHOJOTHK
TEIIMKIJIApHU NapManail Ba (pesanam xxapa€HIapuHUHT Y3Ura Xocauru Oy HyHanumiia uiMuii-
TAIKUKOT UIJTAPUHH KaJaJUIAIITHPUINTa acoc OYIau Ba (pe3anail Ba mapmajail WyHaIuIImaa
MaTepuan OwsiaH KecyBuM ac0o0 ypracumaru (Qu3MK skapaéHIapHU TaAKUK KWIHIIAA SHTH
TEXHOJIOTMK MapomJiap HILIa0 YUKUII YCTUBOp XucoOnanmokna. Llly Ouman Oupra mMexaHuk
UIILIOB OepuiIraH CHPTHHHHT cu(aT napaMeTpIapuHu aHUKJIall IMKOHUHU Oepa OJ1aIuTraH UIIJIOB
Oepuill yCyJUTapuHH UILTa0 YUKHII 10s13ap0 Basudaiapian XucoOIaHMOK1a

Mammunaco3nukaa [T6 ra Mmoc kenaauran CUpT yIyaMIapUHUHT aHUKJIUTUHHA TabMUHIIAIT
yUyH HIIa0 YMKWIraH METOANKaAaH (poiaanaHuIl MMKOHUATUHYI 0axoJall yuyyH KECHIl OpKaJIu
HKCIIEPUMEHTAJ TAAKUKOT YTKA3UIJIU.
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1.-pacm DKcnEPUMEHTAJI HAMYHA: 3araTOBKA Ba JETAJ

AHBbaHaBU TEXHOJIOTHK JIOWUXAJIAII METOJOJIOTHUSACH OunaH xap Oup yTum O6apaonum

JMaMETp YII4aMura OoJIJMHJIaH MOCJIAIITHPUIITaH MyCTaKWI HYHUO KeHralTHpHIlI KECKUYM OusaH
amaira omupuiaad. 1-3 YTUII ONIUI aHMKJIMKIArM KEecKuyjaa OWTTa olepaunusjga amaira
OLUMPUIMIIN MyMKHH.
MarepuamHUHT HMIUIOB O€pHIl KOOWIMATHHHM SAXIIWIAIl Ba CUPT KaTJIAMUAArH 3YPHKHII
Jlapa)XKaCUHU MacalTUpHII YUyH spUM TO3ajJall Ba TO3a MYHMO KEHraTupuin ypracuaa 0Kopu
xapopatiu Tabnanum amanra ommpmiaan. KOnka onMocnu HyHUO KEHralTUpHI oJaTaa I0KOpH
AHMKJIMKJIATY )KUX03J1ap/ia amalira oIy puiIaiu.

@30H6 cupr WULIA0 YMKAPHII YYyH TaBCHsl ITWITAH MaplIpyTjaml jxapaéHu ydra
TEXHOJIOTUK OIEpaLusAAaH noopar:

1) 005 onepanus - P/Ib ¢ppe3anam-Tokapauk JacTroxuaa Kopa (SpuM To3a) napmainai sa
HYHUO KEHTAUTUPHII TEXHOJOTHK YTUIIJIAPWHM Y3 UUUTA OJIAIH;

2) 010 onepauus - Bakyyman neumga 1150°C xapopaTaa 10KOpH XapopaTin ToOIaHHUII
(6ocum 107 MM pT);

3) 015 onmepaumsa- PIB ¢pesanam-TokapaMk, Iy >KyMmjIalaH OWTTa TEXHOJOTHUK
MHCTPYMEHTANl YTUII- SKYHUH HYHUO KEeHraltupuiiga 3 Ta HWINYU Hypumiga Oakapuira,
yJIapHUHT Xap OupuaaH OJIIMH AMAMETPUK YiIyaMiIapHU Yyiadaml Ba acOOOHUHI XOJIATHHU
Ty3aTULIHU KUPUTHUII YUyH épAaaMun yTui amanra omupuiau. 005 - oneparus Tyraraniad CyHr,
auameTpuk ymdamuaaru gomnyck H9 ra, 015-onepauust oxupunaa 3ca H6 ra Ty¥pu kenumu kKepax.
Taxpuba W518MT (Willemin Macodel) P/Ib xyn makcamiu dpe3anami-Tokapiauk 1acaTroxuaa
amaira omupuian. SkyHmii unuioB Oepumn yayH Mitsubishi CCGT060201L-CCVP15TF
TOKapJMK IJjacTUHAcHu uiiatwirad. [lnactuHka marepuanu Bosippam KapOMIUra acociiaHIaH
Vypra moHaym Kartuk KotmmmMmamup. Kommama: PVD- (ALTi) xarrukmurn 91,5 HRA Ba
KaTTUKJIAITUPUITaH CUPT Kariamu OwiaH. Moil coByrtum cyrokauru - Mobilcut 232 cysna
spuiian, spuM cuaTeTHK. HamyHna kucknan SpannERSPA-65/8 runpasinuk xoyuteTkacu Epaamua
TYFpuIaH-TY¥pu KonycHuHT mmnuaen rapaummura (FOCT 12595 Typu K, DIN55026 ISO702/1)
SP65ERLA45 komnerkacu Ownan ypHatuiaau. Kapa€HHM amaira OIIMPHUIN Y9yH OINEparlioH
TEXHOJIOTUS MIUIA0 YMKWIAM, YHIa MyBOQHK, ymlOy Taxpubanap cepuscuga 10 Ta HamyHara
uIIoB Gepuany, ymapHuar @30H6 cupTiapu HazopaT KWwiMHIM. WYHHG KeHraiTupuimia
nacTiaabky XucoOmall HaTHKalapy Ba Ha3opaT HaTWKajlapura MyBO(UK KECHUI YyKypJMTHa
amasira ommpuian, cypum 0,2 Mmm/ain, kecui Te3nurd 37,6 M/aax (aiaaHUII TE3IUTH HaMyHaaa
500 aitn/nak). 3araToBKaHM JacTiaOKM HazopaT KWIMLI TYFPUIAH-TYFPH JACTTOXJa amalira
ommpmia. Hazopar (taprulra conumi) TH3UMH JAacTroX IUMUHJENIWra YpHATWITaH Yidail
30HIM/IaH, ITyHUHTIEK OJTMHTaH MabJIyMOTIapHH KalTa WA Ba TEXHOJOTUK TH3UMHH CO3JIaIl
yUyH CUTHaJ Oepulll TU3UMHJIaH ubopat Oyrnaau.

@30H6(%13) npamerpiy YrdaMAM SKyHMH Hazopat Kumuia yirdos xatock (ISO 10360-
2 6yiinua) E=1.0+L/400 mxm 6¥nran DEA Micra (HEXAGON Metrology) Ha3opat Ba ymyamn
MalIMHACU UIUIATWIraH, 0y epaa L Mmuinmerpaa YiuaHran y3yHIUKIUD.

Temmk maxnuaaru orunuiap TALYROND 365 (Teiinop Xob6coH) Kypuinmacu Epramuia
XaTojap Ha30paT KUIUHIU:

a) paauan (cron catxuaad rokopu) +/-0.02 Mxm+0.0003 Mxm/MM;
0) Vk (Mapkazman paguyc) +/-0.02 mxm + 0.0003 mxm/MM (2-pacwm.).

@30H6 cupt Faaup-Oyaupnury, 2%+4 MM Fagup-OyIMpIIUTH MapaMeTpiapuHH YTdarl
Hoanukymru Onnad TALYROND (Teiimop Xo0coH) KypriiMacu €pamMuia Yirdan iu.

VpHarum samyHacHHHHT YmdyoBNapH uryHH Kypcarauku, @30H6 ymuamura Gaprommmx
CHUPTHHHT CE3WJIapII KOHYC MIAKIU Ty (hailii TabMUHIAHMAran: /5 MM y3yHiaukaa y 11 Mukponau
Tamkua >Tau. 10 Ta HAMyHaHU KaiiTa MIUTANIAH OJJMH T 12 TPaeKTOPUSHUHT Oaropatiapu
KUPUTWIIN, Oy aHWKJAHTaH XaTOHHM CE3WIApiM Aapaxkana koruiaaud. 10 Ta umioB OepwuraH
HamyHanap yuyH O30H6 cupt cudaty KypcaTKUWiIapuHM HA30paT KWIHUIL HaTHXKalapu 2-
JKaJBaija KEITUPUIITaH.
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a)

2. Pacm. MC WS18MT ®Dpe3epiank-TOKapJIuK AaCTroxXuaa HyHn0 keHraiiTupuu (a) Ba
Teluk JuaMmeTpunu yiauam (6) Muruu ropum:1-3,

D, mm; 29.8, 29.9, 30; Ra 1.6, 08, 0.63

bapua Hazopar kunnHaguran cudar KypcaTkuuiapy TeTUIILTN OapJONUTHK MaldJOHIapuIa
oimamras (2-xansain). CupT muaMmeTpuHUHT MaTeMaTukK KyTuiuiu 30,009 MM HU TalliKui 3TIu,
ypraua kagpar oruim ¢ = 1.875 mkm . Ypranunaérran @30H6 cupthu Taépiaim kapadHu yayH
AHUKJIUK KO (OUIIMEHTH, CUPT JUAMETPHHHUHT TAPKAIUAII MAiIOHUHUHT YI9aM TOJICPaHTIMTUTa
Hucb6atu 0,865 HU TamIKWI 3TAU, Oy YHUHT HATIKATAPUHUHT KOHUKAPJIM aHUKJIUTH Ba 3TapiH
OapKapOpJIMTUHUA KypcaTau.

TexXHOIOrUK PUMMIIAPHUHT BapUaHTHUHHU XucoOra onraH xonjaa, yinap Q30H6 skyHuil cupTHH
KaliTa WIUIANl ONEPANUSICHHUHT WKKHTa MYMKHH OYJTaH BapUAHTHHHHT TEXHUK-HKTHUCOIUN
KYpcaTKUWIapuHU TakKociaauiap (MIUIOB OepuiiaguraH Marepuall, TeXHOJIOTHK YCKyHaniap,
KOpa Ba SIPUM TO3a UIILIOB OEPHUIIl MapoMyIapy OUp XHI):

v WYKH CHIUIMKJIAII ONepanusicy (aHbaHaBHi TEXHOJIOTHSA);

v\ KyII MaKcaui onepaiys (Takiu} KUIMHIaH TEXHOJIOTHS).

Nmna® 4YuKuiIral MeTOoAOJOTHs OuilaH WILIOB OepHll BapUaHTJIAPUHHUHT MIapTiIapH,
MapoMJIapd Ba HaTWXaJIapW 2-)KaJIBalja KEITHPWITaH. XHUCcOoOJIall BaKTUHUHT TapKUOUI
KACMJIApU BaKTHH XpcoOmam OwiaH aHukiIanan. Kypub unkmiaérran i onepanusHuHT Xap oup
BapHaHTH Y4yH XHUCOOJAIl BaKTHHUHT KAHMAaTH aHuKIaHu [3]:

o = to (14—~ 4 122 1
dk; — opi< m> T ( )

Oy epna t,,, —ONEPAUMAHUHT | BAPHAHTH YdyH ONEPALMOH BakT; K -TeXHUK-TalIKUIUH
XU3MaT KypcaTHIl Ba TapTHOTa coiuHaaurad TaHaddyciaap BaKTH XapakaTJIapUHHUHT (ou3
ynym; T, ,. — ONEpauMsHUHT | BADMAHTH Y4yH Tal€prapivk Ba AKyHUH BakT; p —ONEpaIvoH
MNapTUSHUHT XaXMHU.

1-xagBan
@30H6 unutoB Oepuiaran HaMyHaJapPHUHT CUPT cU(aTH KYPCATKUWIAPHHU HA30PaT KHJIHII
HaTHKaJIapH
103a anuxymru Ra, Mxm Viruanran
. Cupt
Hamyna 103a ymuamu KeCcHUMIaru KoHyC
@30H6(T0), . CHPTHHHT
HOMEpH Onuii Tascus IAKJIH,
MM FOMAJIOKJIUTHIAH
MKM
OFHII, MKM
1 30,008 0,7355 0,6355 0,68 3,0
2 30,012 0,7563 0,6563 0,84 2,0
3 30,004 0,6342 0,5342 0,72 2,0
4 30,008 0,7139 0,6139 0,92 2,0
5 30,009 0,7484 0,6484 0,91 4,0
6 30,011 0,6325 0,6025 0,76 3,0
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7 30,011 0,6917 0,6117 0,63
8 30,007 0,6438 0,6038 0,69
9 30,010 0,6415 0,6115 0,45
10 30,009 0,6529 0,6029 0,94

3-pacm. Ctynep C30 aCTroxm[a O30H6 TEIIMKHU MYKHU KUJIBHPJIAIT
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Onepaun()H BaPpUAHTJIAPDUHUHI IIAPTJ/JIApHU, MapOMJIAp! Ba HATHKAJApH

Ny Cudar xypcarknuu ¢ T
Orneparust HOMU Yrtunuiap HomMu JlacTtrox KecyBun ac606 | Mo OGepurn mapomu op’ Lt
MKM daq daq
IT P,
JlacTiiabku
KUJIBUPJIALI IT8 Pa3:2 t =0.01mm
Nyag = 110 ayl/daq 24
n = 10000 ayl/daq
1-Vuxu To3za xuBUpIIaII IT7 P,1,6
Howupanu abpa3us
e ATy 7
' ' PIAML AGCTIONI 93 A 602H5V111
pacaiap) t = 0.003 mm
FOnka >xunBupmnani IT6 P, 0,63 Nyag = 110 ayl/daq | 22,7
n = 10000 ayl/daq
MutcyOumm
To3za ityHUO MJIaCTUHACH V=37 m
B Ty KCHTaUTHPUIIL: W51SMT 19 CCI'T060201 daq
(3y 11- I:;CMI)[ Mureiin ropiuu 1 16 Fa 0,63 MaKCa i acho J-CCBIIST® So =0.05 = 21 13
AP Wuryu ropuiin 2 Keam A X 0 T ayl
Nurun ropu 3 t = 0.085 mm
M3ox: t — kecHll YYKYPJIUTH; M4, —3araTOBKAHU AMJIAHUULIAP COHM; T -KMJIBHP TOIIHM alJlaHMILIAp coHM; V — Kecuin Te3uuru;
So —cypuin Mukaopu; N;,, —WUIYH IOPUULIAP COHU; Ly, ONEPATHB BaKT, T; — TyraTui BaKTH
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[ly6xacus, Vp tax, < tgr,y4yH Kyp makcammi PJIb 1actroxuia aHuK TEIIMKHU AKyHMH KakTa
UILIall MYKM CHIUTMKJIAMIIAH Kypa camapanupokaup. @opmynanap Oyiinda omepanusHuHT Kypuod
YyUKWIaéTraH BapuaHTIapyW ydyH (3-)KajaBaj) TapKUOWM KUCMJIAp Ba YHYMJIOPJIUK KHWMATIapH
aHuKJIaHaau (2-xansain). OnepanroH MapTUSHUHT XaKMU (p) mapaMeTpUK paBuUIIIa OepuiraH.
Nma6 uyukwiran ycyn wunuiad YuKapuilga KAYUK —XaKMIard HOouiad 4uKapuiga
KOHCTPYKLHOH IyJIaTiap, FOMIIOK MaTepualjiap, TATaH Ba AIIOMUHUI KOTUIIMAJIapUIaH sICaIrad TaHa
JETAJUIAPUHUHT CUPTIAPU AHUKIUTMHU TAbMUHIIAIIA KYJUTAHUIIAIH.

1. benrunanran aHUKJIMK 3J€MEHTap HMILJIOB OEpUIll XaToJapu YITYaMHUHI aHUKJIUTUTA
TabCUPHUHU OapKapOPIAIITHPHII Ba YHU Ty3aTHUII OMJIaH MUHUMAJUIAIITHPULT OPKAIH TAbMUHIIAHAIH.
2. Ho3uk cuptnapuu unuiad yukapuil cupaTMHA TabMUHJIAII YYyH TakiIu( KUJIMHTaH

METOJIMKAHU PACMUNIAIITUPUITAH XyCYCUSATH aCOOOHUHT XOJIATUHU KEepPaKIM Ty3aTHII KUAMATHHU
aHUKJIAIIHU Ba UKKMHYKMCUHY PJIb Kypuimacura KHpUTUIIHE aBTOMATJIAIITHPUIITa UMKOH Oepau.
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